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^) Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von Zementklinker aus Zementrohmehl 



Es ist bekannt, da& beim Herstellen von Zementklinker das 
Rohmehl in einer Warmetauscheranlage mit Hilfe heifcer 
Ofenabgase vorkalziniert und anschlie&end in einer der 
Warmetauscheranlage nachgeschalteten Brenneinrichtung, 
insbesondere einem Drehrohrofen zu Zementklinker ge- 
branntwird. Auch ist es bekannt, dieZementrohstoffe zu pel- 
letisieren und die Pellets nach Vortrocknung auf einem Sin- 
terband einem mehrstundigen Brennprozefc zu unterwerfen. 
Dies kann jedoch mit einem verhaltnismSRIg hohen Energle- 
und Kostenaufwand verbunden sein. ErfindungsgemaS kann 
jedoch dadurch eine Verbesserung der Herstellung von 
Zementklinker erreicht werden, da& das Zementrohmehl zu 
Pre&lingen, insbesondere Schulpen, verpre&t und diese in 
einem Brennproze&zu Klinkergebrannt werden. 
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Patentanspruche 



1. Verfahren zur Herstellung von Zementklinker aus 
Zementrohmehl, dadurch qekennzeichnet . aaG das 
Zementrohmehl zu PreSlingen, insbesondere zu Schulpen, 
vexpreGt und diese in einem BrennprozeS zu Klinker gebrannt 
werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, aadurch qekennzeichnet . daS 
das Zementrohmenl mit einem Feuchtigkeitsgenalt von 2 Dis 
5 % zu PreSlingen verprelit wiia. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, oadurch 
gekennz eichnet . da3 die PreBlinge in einem mehrstufigen 
BrennprozeQ zwischen etwa 10 bis 30 Minuten, vorzugsweise 
20 Minuten, einer Temperatur von uber 1.250 °C ausgesetzt 
wexaen. 

4. Vorrichtung zur Durchf uhrung aes Verfahrens gemai3 oen 
Anspriichen 1 Dis 3, gekennzeichnet durcn eine Presse (1), 
insoesonoere ivslzenpresse/ una eine aer Presse (1) 
nacngeschaltete Brenneinrichtung , insbesondere Sinterdand 
(2). 
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Anlage zum Patentgesuch der 

Klockner-Humboldt-Deutz 

AKtiengesellschaft 

vom 08. Mai 1984 



Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von Zementklinker 
aus Zementrohmehl 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und eine 
Vorrichtung zur Herstellung von Zementklinker aus 
Zementrohmehl . 

Bekanntlich wird zur Herstellung von Zementklinker das 
Zementrohmehl in einem rtarmetauschersystem oder auch in 
zwei parallel geschaltenen Warmetauschersystemen mit Hilfe 
der heiQen Abgase eines dem Warmetauschersyst em 
nachgescnalteten Drenronrofen vorgewarmt und dabei 
wenigstens teilweise Kalziniert. AnschlieBend gelangt das 
auf diese Weise mehr oder weniger vorkalzinierte Rohmehl in 
den Drehrohrofen, in dem es vollstandig f ertigkaiziniert 
und zu Klinker gebrannt, beziehungsweise gesintert wird. 

Ferner ist aus der DE-AS 14 33 339 ein Verfahren zum 
riartbrennen von Pellets aus Erzen, Zementrohst of f en und 
cergleichen oeksnnt, gemaB dem aie Grunpellets nach 
Vortrocknung auf einem Sinterbana einem mehrstufigen 
BrennprozeS unterworfen werden. 

Die Aufgaoe der Erfindung besteht darin, ein Verfahren zur 
nerstellung von Zementklinker zu schaffen, das den bisher 
oeKannten Verfahren gegenuber eine erhebliche Verbesserung 
hinsichtlich Energie uno Kostenauf wana ermogiicht. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daS das Z mentrohmehl zu 
PreSlingen, insbesondere zu Schulpen verpreBt und diese in 
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einem BrennprozeB zu Klinker gebrannt werden. Die 
Herstellung von PreBlingen ist erheblich einfacher und 
wirtschaftlicher als die Herstellung von Pellets aus 
Zementrohmehl . Im ubrigen wird im Vergleich zu den bisher 
bekannten Verfahren zur Herstellung von Zementklinker 
erheblich an Warme- und Energieauf wand eingespart, da 
hierfur keine War metauscheranlagen erforoerlich sina und 
das zu Scnulpen verpreSie Zementr onmehl in einer einzigen 
Brenneinrichtung zu Klinker gebrannt werden kann. 
Daruberhinaus kann dadurch, daS das er f indungsgemaBe 
Verfahren zur Herstellung von Zementklinker keine eigene 
Warmetauscheranlage erforderlich macht, auch an 
Investitionskosten eingespart werden. 

In vorteilnaf ter WeiterDilaung der Erfindung wird das 
Zementrohmehl mit einem Feuchtigkeitsgehalt von 2 bis 5 % 
zu PreBlingen verpreBr. Auf diese Weise konnen ohne 
Bindemittelzusstze PreBlinge mit so hoher Festigkeit 
erzeugt werden, daB sie beim anschlieBenden BrennprozeB 
nicht zerfallen. 

Gemat einer weiteren vorteilhaf ten Ausgestaltung der 
Erfinaung werden die PreBlinge in einem mehrstufigen 
BrennprozeB zwischen etwa 10 bis 30 Minuten, vorzugsweise 
20 Minuten, einer Temperatur von uber 1.250 °C 
ausgesei:zt. Beim Brennen aer Pretfiinoe unter aiesen 
Secinpungen wire sehr vorteilhaft der groBre Teii aer im 
Zementronmehl vcrhandenen Komponenten zum fertigem Alit 
umgewanoelt . 

Das Verfahren gema3 der Erfinaung wird annand einer in der 
Zeichnung schematisch dargestellten Vorrichtung naher 
erlautert . 
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Wie die Zeichnung zeigt, besteht die Vorrichtung aus einer 
Walzenpresse 1 und einem der Walzenpresse 1 
nachgeschalteten, als Brenneinrichtung ausgebiloeten 
Sinterband 2. Das Sinterband 2 ist hierbei in einem nach 
auSen hin dicht abgeschlossenen Gehause 3 angeordnet. 

Das Zementrohmehl wird im Betrieb dieser Vorrichtung mit 
einem Feuchtigkeitsgehalt von 2 bis 5 % in Pf eilr ichtung 4 
der Walzenpresse 1 zugefuhrt und darin zu Schulpen 
verpreBt. Diese Schulpen werden uber einen Austrag 5 aus 
der Walzenpresse nach unten ausgetragen und dem Sinterband 
2 aufgegeben. Auf dem Sinterband werden die Schulpen im 
Laufe eines mehrstufigen ProzeOes zwischen 10 bis 30 
Minuten, vorzugsweise 20 Minuten einer Temperatur von uber 
1.250 °C ausgesetzt und daoei zu Klinker gebrannt. Die 
auf diese weise zu Klinker gebrannten Schulpen werden aus 
der Brenneinrichtung Doer einen Austrag 6 aogezogen und 
einer Muhle zugefuhrt una aarin auf Mehlfeinheit 
zerKleinert. Wie die Praxis gezeigt hat, konnte auf diese 
Weise mit geringem Energie- und Kostenauf wand ein 
Zementmehl hoher Qualitar hergestellt werden. 

Der Gegenstand der Erfindung ist nicht auf das in der 
Zeicnnung dargestelite Aus f uhrungsbeispiel beschrankt. So 
kann Deispielsweise als Brenneinrichtung auch anstatt des 
Sinteroandes ein Drehrohrofen benutzt werden. Aucn kann es 
gegebenenf alls zweckrr.aSig sein, aie aus der Walzenpresse 1 
austretenoen Schulpen vor Aufgabe auf die Brenneinrichtung 
uber eine Siebanlage zu schicken, urn die eventuell beim 
PreSvorgang neben den Schulpen anfallenden feinkornigen 
Materialien von den Schulpen zu trennen una dem Aufgaoegut 
rucKzufunren. Im CiDrigen kann oas Verpressen oes 
Zementrohmehls mit Glattwalzenpressen , Brikettpressen, 
Stempelpressen oder dergleichen erfolgen. 



BNSDOCID: <DE 3417247A1J_> 



Nummer: 34 17 247 

Int. CI. 4 : C 04 B 7/40 

Anmeldetag: 10. Mai 1984 

Offenlegungstag: 14. November 1985 




BNSDOCIO <DE_ 3417247A1_I_> 



